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SISTEMA PREVENTOR DE 
CONTAMINACIÓN DE SISTEMA 

HIDRÁULICO PARA TRACTORES 
D11R 

 
 
Evitar la contaminación total del sistema hidráulico 
mediante la detección temprana de alguna de las 
siguientes fallas: Nivel bajo de aceite hidráulico, 
restricción en filtros screen o temperatura alta en 
bombas. 
 
 
PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA  
 
�  Cuando el sistema detecte cualquiera de las señales 

de entrada, fuera de rango generara un estado de 
alarma informándole al operador, y le indicara que 
apague el motor. 

 
�  Si transcurrido un tiempo el operador no ha apagado 

el motor, le desconectara el sensor de presión de 
salida del turbo con el fin de ocasionar el derrateo 
del motor impidiendo así continuar con la operación. 

 
 
 
 

 
 
 
 
DIAGRAMA DE BLOQUES 
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NIVEL DE ACEITE HIDRAULICO EN EL TANQUE 
 
 

 
 

 
Switch Nivel 1 Tanque Aceite Hco 

 
Switch Nivel 2 Tanque Aceite Hco 

SWITCH DE FILTROS SCREEN 
 
SWITCH FILTRO SCR BOMBA DEL LEVANTE 

 
 

 
Switch de Filtro Screen Bomba de Levante 
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SWITCHS FILTROS SCR BOMBA DEL INCLINACIÓN 
Y FAN 

 
 
 

 
Switchs de Filtros Screens Bombas de Inclinación y Fan 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
SWITCHS FILTROS DRENAJE CARCAZA BOMBA Y 
MOTOR DEL FAN 
 

 
Switchs Filtro drenaje carcaza bomba de Fan 
 

 

 
Switchs Filtro drenaje carcaza motor de Fan 
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SWITCH FILTRO RETORNO DEL FAN 
 

 
Switch Filtro retorno de Fan 

 

 
SENSORES DE TEMPERATURA 
 

 
Sensores de Temperatura Bomba de Levante, Inclinación y Fan 

 
 

 
MODULO DE CONTROL 
 

 
Modulo de control 

 
DESCONEXION DEL SENSOR DE PRESION DE 
SALIDA DEL TURBO 
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HARNESS DE CABLEADO 
 

 

 
 PUNTOS CON CONECTORES 

MENSAJES DEL SISTEMA 
 

Cuando el sistema genere una alarma mostrara en el 
display cualquiera de los siguientes mensajes: 

 

    
XXXXXXXXX: Levante, Inclinación o Fan 

 
Además mediante reproducción de voz indicara lo 
siguiente:  
 

 “Alarma de bajo nivel de aceite hidráulico. Ubique el equipo en un lugar 
seguro y apague el motor. Comuníquese con taller” 
 
 “Alarma de sistema hidráulico contaminado. Ubique el equipo en un lugar 
seguro y apague el motor. Comuníquese con taller” 
 
 “Alarma de temperatura alta. Ubique el equipo en un lugar seguro y apague el 
motor. Comuníquese con taller” 

 
DETECCION DE ERRORES 
 

El sistema es capaz de detectar si alguno de los switchs 
de los filtros screens o los sensores de temperatura se 
encuentran desconectados. En este caso, al iniciar el 
sistema se presentara el siguiente mensaje:  

 
 “Error en sistema. Comuníquese con taller” 

 
Y en el display se mostrara cualquiera de los siguientes 
mensajes: 

                      
 

Nota: El estado de error en alguna de sus entradas,  
no impide el funcionamiento para el resto del siste ma 
ni derratea el motor. 

ERR SWITCH SCR 
BOMBA XXXXXXXXX 
 

ERR SENSOR TEMP 
BOMBA XXXXXXXXX 
 

FILTRO SCREEN RT 
BOMBA XXXXXXXXX 
 

NIVEL BAJO TANQUE  
ACEITE HCO 
 

TEMPERATURA ALTA  
BOMBA XXXXXXXXX 
 

�


